This materials contain information protected by copyright
No part of this materials may be photocopied. otherwise
reproduced or translated into another language without

the prior written consent of Hirschmann
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In diesem Bereich zu finden: Gutteile- Markierung (Koernung)

CAN BE FOUND IN THIS AREA: GOOD PARTS- MARKING (CORE)
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HPS40-2 PLUS Buchsenstecker
HPS40-2 PLUS FEMALE CONNECTOR
908-149-G93 810-916-G93 c
908-149-G92 810-916-G92 B | 10000 * 50
908-149-G91 810-916-G91 A
908-149-G87 810-916-G87 y4 Coroflex
908-149-G84 810-916-G84 D (Coroplast)
908-149-G83 810-916-G83 Cc 5000 * 50
908-149-G82 810-916-G82 B
908-149-G81 810-916-G81 A 6mm2
908-149-G53 810-916-G53 c Coroflex 908-149-H27 810-916-H27 z 908-149-127 810-916-127 z
908-149-G52 810-916-652 8 (Coroplast) 908-149-H24 810-916-H24 D 908-149-124 810-916-124 D
908-149-G51 810-916-G51 A Coroflex
3000 * 20 908-149-H23 810-916-H23 C 5000 * 50 4mm2 Coroflex 908-149-123 810-916-123 c 5000 + 50 2,5mm2
908-149-G41 810-916-G41 A Hengtong (Coroplast) (Coroplast)
Cabl 908-149-H22 810-916-H22 B 908-149-122 810-916-122 B
ablena
908-149-G31 810-916-G31 A (Condumex) 908-149-H21 810-916-H21 A 908-149-121 810-916-1I21 A
Rohteil Querschnitt Hersteller Rohteil Querschnitt Hersteller Rohteil Querschnitt Hersteller
HA PART NUMBER SUBASSEMBLY CODING L CROSS-SECTION MANUFACTURER HA PART NUMBER SUBASSEMBLY CODING L CROSS-SECTION MANUFACTURER HA PART NUMBER SUBASSEMBLY CODING L CROSS-SECTION MANUFACTURER
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Isometrische Ansicht
ISOMETRIC VIEW

Bemerkung:
Fertigung nach Verarbeitungsspezifikation EVS-100137
COMMENT :
MANUFACTURING ACC. TO PROCESS SPECIFICATION EVS-100137

Laengentoleranzen der Leitungen

TOLERANCE OF WIRE LENGTHS

50 bis 200mm +7
>200 bis 500mm +10
>500mm* (min. *15)

*mit Hirschmann Automotive abzustimmen/
HAS TO BE CLARIFIED WITH HIRSCHMANN AUTOMOTIVE

02 | 03
01 03
00

100% elektrische Pruefung

100% ELECTRIC TEST

100% Durchgangspruefung

100% CONTINUITY TEST

Spannungsfestigkeit 3000Vac zwischen Hochstromkontakten und

Hochstromkontakte zum

Gehaeuse.

DIELECTRIC STRENGTH 3000VAC BETWEEN HIGH VOLTAGE TERMINALS AND
HIGH VOLTAGE TERMINAL TO THE METAL HOUSING.

Kodierungsabfrage
QUERY CODING

INDEX D,E,F REPLACED BY G,H,I;

Ersterstellung / Initial edition

DELETED NOT NEEDED INDICES AND ALL THE SERIAL INDICES;

06.12.2023| SOE
23.11.2023| SOE
16.01.2023| CSC

DWG / ZNG| AMOUNT
IVERSION| ANZAHL

DESCRIPTION OF CHANGE
AENDERUNGSBESCHREIBUNG

DATE DRAWER
DATUM ZEICH.

MASSE IN [mm]

DIMENSIONS IN [mm]

TOLERANCES ACCORDING DRAWING
TOLERANZEN NACH ZEICHNUNG

TITLE / BENENNUNG

TOLERANCE:
TOLERANZEN:

o150 gors | GENERAL TOLERANCES: N
ALLGEMEINTOLERANZEN: 150 2768

HPS40-2 PLUS FEMALE

EDGES:
KANTEN:

DIN IS0 13715 GEOMETRIC TOLERANCES: DIN ISO 1101
FORM- UND LAGE-TOLERANZEN:

CATIA V5
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SCALE / MSTB.

DRAWN
GEZEICHNET

06.12.2023 | S.0zcelik

SUBTITLE / ZUSATZ TEXT

CHECKED

URSPRUNG

|

DNR.

| 18.012024 | M Rummele FORMAT
ey | 18.012024 | M. Rimmele AO
SHEET / BLATT
DRAWING NO.
AUTOMOTIVE ORIGIN/REPL. ONO H. NO

100000495883 AEND. NR 13922

... Status: Kundenfreigabe

Plot from: MRUEMMEL on 05.02.2024 Doc.Vers. 02/alid from: 20231206 Valid until:
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Controlled status available in the fsystem!




