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CONTINUITY TEST

Durchgangspruefung

PIN ASSIGNMENT
Pinbelegung

DIELECTRIC STRENGTH 3000VAC BETWEEN HIGH VOLTAGE WIRES AND

HIGH VOLTAGE WIRES TO THE SHIELDING.
Spannungsfestigkeit 3000VAC zwischen HV Leitungen und
HV Leitung zur Schirmung.
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Isometrische Ansicht
MaBstab:
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908-118-C18 810-889-C18 H 5000 5000 5000 5000
908-118-C17 810-889-C17 Y 5000 5000 5000 ---
908-118-C16 810-889-C16 H 3000 3000 3000 3000
6mm2 Coroplast 908-118-C24 810-889-C24 H 5000 5000 5000 5000
908-118-C15 810-889-C15 Y 3000 3000 3000 ---
908-118-C23 810-889-C23 Y 5000 5000 5000 ---
908-118-C14 810-889-C14 H 1000 1000 1000 1000
908-118-C22 810-889-C22 H 3000 3000 3000 3000
908-118-C13 810-889-C13 Y 1000 1000 1000 --- 4mm2 Coroplast
908-118-C21 810-889-C21 Y 3000 3000 3000 ---
908-118-C04 810-889-C04 H 6mm2 Leoni 3000 3000 3000 3000 908-118-C20 810-889-C20 H 1000 1000 1000 1000
908-118-C03 810-889-C03 Y 6mm2 Leoni 3000 3000 3000 --- 908-118-C19 810-889-C19 Y 1000 1000 1000 ---
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Bemerkungen:
COMMENTS :

-Massgebend ist der deutsche Text
GERMAN TEXT IS VALID
-Kodierung A gezeichnet

CODING A IS DRAWN
-Fertigung nach Verarbeitungsspezifikation EVS-100130
MANUFACTURING ACC. TO PROZESS SPECIFICATION EVS-100130

Laengentoleranzen der Leitungen:

TOLERANCE OF WIRE LENGTH:
Oomm - 999mm =*10
1000mm - 4999mm =20

5000mm -

* %50

*mit Hirschmann abzustimmen/HAS TO BE CLARIFIED WITH HIRSCHMANN
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Controlled stotus! available in the system!




